MAX

BRUKSANVISNING

SKRUVPISTOL MED HOGT TRYCK

HN40SP1 (CE)

Originalsprak engelska

Las noggrant igenom instruktionerna och varningarna for detta verktyg innan anvéndning.

Annars kan allvarlig personskada intraffa. Se Sakerhertsinstruktionerna for MAX.
Foérvara bruksanvisningen med verktyget for framtida referens.
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SVENSKA
BRUKSANVISNING

SPECIFIKATIONER OCH TEKNISKA DATA

1. KOMPONENTERNAS NAMN (SE Fig.1)

Ram

Cylinderskydd
Kontaktnos

Nos

Kontakt
Avtryckarens lasratt
Grepp

CECNONCRORONONCS]
CNSESNCRORONONC

Utmatningsskydd

Upphéngningskrok @ Kontaktstift 23 S med vertikal styrning
Avtryckare

Justeringsratt

Lucksparr

Magasin

Kontaktspets 14 L (Orange)

Kontaktspets 23 L (Orange)

Kontaktspets 23 S (Rod)

2. VERKTYGSSPECIFIKATIONER

HOJD 332 mm (13")
BREDD 132 mm (5-1/4")
LANGD 279 mm (11")
VIKT 2,8kg (6,2 Ibs.)

REKOMMENDERAT DRIFTSTRYCK

12 till 23 bar (170 till 320 p.s.i.)

MAGASINKAPACITET

100 spikar

LUFTFORBRUKNING

2,2 | vid 23 bar/320 p.s.i. arbetstryck

3. SPECIFIKATIONER FOR FASTELEMENT

SAMMANSATTNINGSTYP PLASTARKSOVERDRAGNA SKRUVSTIFT
HUVUDTYP SEXKANTIGA/PLATTA/f6rsénkta
STIFTLANGD 24 till 40 mm/15/16" till 1-9/16”
SKAFTDIAMETER 3,7 mm/0,145"
HUVUDDIAMETER 8,5 mm/0,355"

4. TEKNISKA DATA

BULLER
A-vagd ljudeffektniva for enstaka handelse ------ LWA, 1s, d 102,8 dB
A-vagd ljudtrycksniva vid enstaka héndelse vid arbetsplatsen------ LpA, 1s,d 94,1 dB
Osakerhet 3dB
Dessa véarden faststélls och dokumenteras i enlighet med EN12549:1999+A1:2008.
A-vagd ljudtrycksniva vid enstaka héndelse vid arbetsplatsen------ LpA, 1s,d 98,6 dB
Osékerhet 3dB

Dessa varden faststélls och dokumenteras i enlighet med EN15895:2011.

OBS: Dessa varden &r verktygsrelaterade egenskapsvarden och representerar inte bullergenereringen vid anvandningsstallet. Buller vid
anvandningsstéllet beror till exempel pa arbetsmiljon, arbetsstycket, arbetsstyckets stdd och antalet drivatgarder. Dessutom bér informa-
tion om till tgérder for bullerreducering tillhandahallas.

OBS: Arbetsplatsens kan &ven utformas for att minska bullernivan, till exempel genom att placera arbetsstycken pa ljudddmpande underlag
(se aven ISO 11690-1).



VIBRATION

Vibrationsegenskapsvarde

5,99 m/s?

Osékerhet

1,5 m/s?

Dessa varden faststélls och dokumenteras i enlighet med 1ISO 28927-13

OBS: Ovanstaende vibrationsemissionsvarde ar ett verktygsrelaterat egenskapsvarde och representerar inte effekter for hand-arm-syste-
met vid anvandning av verktyget. Alla effekter pa hand-arm-systemet vid anvandning av verktyget beror till exempel pa greppkraften, kon-
takttrycket, arbetsriktningen, justeringen av energitillférseln, arbetsstycket och arbetsstyckets stod.

5. TILLAMPNINGAR

+ Plywood till stal
= Tunt stal till stal

6. OM PRODUKTIONSAR

Denna produkt har ett produktionsnummer pa undersidan av Handtaget pa huvuddelen. De tva siffrorna i borjan pa numret anger tillverk-

ningsaret.

(Exempel)
25826035D

Ar 2025




2. LUFTFORSORJNING OCH AN-
SLUTNINGAR (Fig.2)

A. SLANGAR OCH FORSORJNINGSKALLA

NAR DU ANVANDER VERKTYGET SKA DU SE TILL ATT AN-
VANDA EN SPECIALKOMPRESSOR OCH LUFTSLANG.

For att forbattra prestandan har arbetstrycket stallts in pa ett ho-
gre varde an hos konventionella spikpistoler. For att kunna an-
vanda verktyget behdver du alltid en speciell luftkompressor (D
och luftslangen 2 (MAX PowerLite Compressor och MAX Po-
werlite Hose).

Anvandning av hégtrycksgas (till exempel syre, acetylen etc.) or-
sakar onormal férbranning, vilket kan leda till explosion. Anvand
endast den speciella luftkompressorn och luftslangen.

B. DRIFTSTRYCK:

12 till 23 bar/170 till 320 p.s.i.

Valj ett arbetstryck inom detta intervall for basta prestanda utifran
fasttilampning och arbetsytan.

A\ OVERSKRID INTE 23 bar/320 p.s.i.

OBSERVERA:

For basta prestanda kravs frekvent, men inte éverdriven, smorj-
ning. Nar arbetet &r klart ska du droppa 2 eller 3 droppar olja i luft-
pluggens inlopp med hjélp av oljesprutan.

ANVANDARANVISNINGAR

FORE ANVANDNING

3.

1.

@ Anvand skyddsglasogon.

@ Anslutinte lufttillforseln.

© Kontrollera att skruvarna sitter ordentligt.

© Kontrollera att KontaktNosen och Avtryckaren fungerar
smidigt.

O Anslut lufttiliforseln.

@ Kontrollera Iuftldckage. (verktyget far inte ha luftiackage.)

@  Hall verktyget med fingret pa avstand fran avtryckaren och
tryck sedan KontaktNosen mot arbetsstycket. (Verktyget far
inte vara i drift.)

©® Hall verktyget med KontaktNosen pa avstand fran arbets-
stycket och tryck pa avtryckaren. (verktyget far inte vara i
drift.)

© Koppla fran Iufttiliférseln.

2. DRIFT
STIFTLADDNING

@ Las Avtryckaren och koppla bort luftslangen.

@ (Fig.3) Dra upp lucksparren( svang upp luckan 2. Svéang
upp magasinSkyddet.

® Beroende pa stiftets langd stéller du in Iampligt spikstdd en-
ligt tabellen nedan.

@ (Fig.8) Svang Magasinskyddet Stangt. Stang sedan Luck-
an. Kontrollera att LuckSparren hakas fast.

@ Om luckan inte stings ordentligt eller om stiften inte matas
fram korrekt, vilket resulterar i en tom matning eller
fastkorning av stiften, ska du kontrollera om stiften och
plastarket befinner sig i rétt positioner eller om det finns stift
som har forskjutits fran arket.

TESTDRIFT

@ Justera lufttrycket till 12 bar/170 p.s.i. och anslut Iufttillfér-
seln.

@  Tryck ner KontaktNosen mot arbetsstycket utan att réra Av-
tryckaren.

Tryck pa Atryckaren. (Verktyget ska avfyra fastelementet.)
® Med verktyget borttaget fran arbetsstycket trycker du pa Av-
tryckaren.
Tryck sedan ner KontaktNosen mot arbetsstycket. (Verkty-
get ska inte avfyra fastelementet.)
@ Justera lufttrycket enligt ’ANVANDNINGSOMRADEN OCH
KRITERIER FOR VAL AV STIFT” (S.5).

DRIVANDE FASTELEMENT
Detta verktyg ar utrustat med HELSEKVENTIELL AKTIVERING.

DRIFT AV HELSEKVENTIELL AKTIVERING

For helsekventiell aktivering trycker du ner KontaktNosen mot ar-
betsytan och aktiverar Avtryckaren. Ett fastelement drivs fram.
Slapp upp bade Atryckaren och kontaktnosen. Bérja om pa nytt.

PROCEDUR

@ Aktivera Atryckaren och hall kvar
den i aktiverat lage.

@  Tryck ned KontaktNosen.

HELSEKVENTIELL |Verktyget kan inte avfyra ett stift.

AKTIVERING

PROCEDUR

@ Tryck ned KontaktNosen.

@ Aktivera Atryckaren och hall kvar
den i aktiverat lage.

HELSEKVENTIELL |Verktyget kan avfyrar ett stift.

AKTIVERING For att avfyra en andra stift ska du bade

slappa avtryckaren och ta bort Kontakt-

Nosen fran ytan.

« (Fig.9) Anvand inte verktyget i narheten av brandfarliga
material. Nar stiftet drivs fram kan gnistor uppsta pa an-
dra sidan. Om det finns brandfarligt material pa andra si-
dan kan detta orsaka brand. Innan du pabérjar arbetet ska
du se till att det inte finns nagot brandfarligt material eller
andra personer pa andra sidan.

Stiftlangd 32-37mm 24 mm 40 mm
9¢ | 1=1/4" till 1=7/16” 15/16" 1-9/16” TABORTSTIFT =~ _
Spikhallare (rod) | Spikhallare (vit) | Spikhallare For att ta bort ett indrivet stift anvander du en elektrisk skruvdra-
} o . - - gare osv.
Spikhallare ng;rs:g?f}:glrtsfla- (Tilloendr) (Till(t\)lg})ﬁr) Fast nedanstaende bit pa den elektriska skruvdragaren och kér
briken) den i omvand riktning.
(Fig.4) (Fig.5) (Fig.6) Sexkantiga stift Metrisk sexkantsbitshylsa pa 6 mm
Stall in Stallin Stéllin Platta stift

spikhallaren sa spikhallaren i en [spikhallaren i
som visas i Fig.4 |sadan riktning att |en sadan

Spikhallarens det finns ett riktning att

. mellanrum dess

riktning .
mellan undersida
spikhallarens kommer i

undersida och  (kontakt med
magasinets magasinets
undersida. undersida.

O (Fig.7) @ Stiftladdning
Sattin stiften i magasinet och dra ut dem. Satt det forsta stif-
tet framfor matningssparren.

Forsankta stift Nr 2 fyrkantig bit

Nar du skruvar loss med skruvdragaren, anvand inte hogt
vridmoment plétsligt. Den kan snurra tomgéang utan att ta bort
stiftet. Oka vridmomentet gradvis fér att ta bort det.

Efter att ha drivit in skruvstiften ska du inte dra at de som lyfts upp
nagot. Forutbestamd brottgrans kanske inte uppfylls. Nar stiftet
ar nagot upplyft tar du bort det med en skruvmejsel och anvander
vanliga skruvar for att dra at.



LASMEKANISM FOR AVTRYCKARE (Fig.10)

Verktyget har ett avtryckarlas. Avtryckaren ska vara last hela ti-
den tills du avser att sla in spiken i arbetsytan. Tryck och vrid Av-
tryckarLaseT (D medurs fran laget for LAST till 1aget for
UPPLAST omedelbart innan du driver in stiften. Nar fastsattning-
e'rg\ér klar, trycker och vrider du omkopplaren moturs till Iaget for
LAST.

JUSTERINGSRATT FOR INDRIVNINGSDJUP
Justera indrivningsdjupet genom att vrida pa JusteringsRatten

enligt nedan.
«unp ‘
Djupt Grunt
KONTAKTSPETS

Fast Kontaktspetsen pa Spetsen av KontaktNosen nar du driver
in stift i mjukt eller tunt material.

(Fig.11) Nér den inte anvéands kan KontaktSpetsen forvaras pa
armskyddet (.

Kontaktspets 14 L, 23 | Kontaktspets 23 S | Kontaktstift 23 S

L (Orange) (Rod) med vertikal styr-
ning (R6d)

) =)

2 U

For tunt material For tjockt material [med vertikal styr-

ning (Fig.12)

Vilj lamplig KontaktSpets enligt ’ANVANDNINGSOMRADEN
OCH KRITERIER FOR VAL AV STIFT/SPIKAR” (P.5).

PROCEDUR FOR JUSTERING AV INDRIVNINGSDJUP

@ Justera Iufttrycket och vélj KontaktSpets i enlighet med rikt-
linjerna i ’ANVANDNINGSOMRADEN OCH KRITERIER
FOR VAL AV STIFT/SPIKAR”.

@® Stallin JusteringsRatten pa ett nagot ytligare djup an riktlin-
jerna.

@ Driv in ett stift och kontrollera stiftets héjd. Justera sedan
med JusteringsRatten.

*Ett steg pa JusteringsRatten ror KontaktNosen ungefar
1 mm/0,039".

@  Nar stiftet ar nagot upplyft tar du bort det med en skruvmej-

sel och anvander vanliga skruvar for att dra at.

AFORSIKTIGHET]|

« Dra inte at latt upplyfta stift igen. Forutbestamd brott-
grans kanske inte uppfylls.

Om stiften tenderar att sjunka vrider du justeringsratten i den
ytliga riktningen. Om de fortfarande sjunker dven efter att ratten
har vridits till det grundaste laget byter du ut kontaktspetsarna 23
S (réda) mot kontaktspetsarna 14 L, 23 L (orange). Om de
fortfarande sjunker sanker du kompressorns upptagningstryck.

TA BORT STIFT SOM FASTNAT

« Koppla ALLTID bort lufttiliforseln.
« Kontrollera att du har tagit bort alla stift fran verktygets
Nos innan du ansluter till lufttiliférseln igen.

Koppla fran lufttiliforseln.

Oppna verktygsluckan och ta bort stiften fran insidan av
Magasinet.

(Fig. 13) Oppna luckan, fér in en tunn stalstang genom
utmatningséppningen och sla pa den med en hammare.
(Fig.14) Ta bort stiften som fastnat inuti Nosen, med hjalp
av den tunna stalstangen eller en vanlig skruvmejsel.

© © 00

ANDRA KROKENS RIKTNING (Fig.15)

Kroken kan riktas i tva riktningar. Ta bort sexkantSkruven med en
sexkantsnyckel, andra riktning och séatt sedan tillbaka bulten for
att montera ihop allt igen.

SA HAR TAR DU BORT ANVANDA PLASTARK (Fig.16)

Nér stiftet trycks in kommer plastarket ut ur nosen. Las avtrycka-
ren och koppla bort luftslangen. Hall plastarket ndrmast nosen
enligt figur 16 och vrid det for att riva av det.



ANVANDNINGSOMRADEN OCH KRITERIER FOR VAL AV STIFT

AFORSIKTIGHET|

« Anvind stift med lamplig langd for det 6vre materialets tjocklek. Om stiften ar fér langa eller for korta kan det hianda att den
forutbestamda provbelastningen inte uppnas.

TILLAMPNINGAR Stift
Plywood till stal Stift med férsankt huvud
Plywood Tiookiek for p—
Upp till 18 mm/3/4" plywood iftlang
Stal 12 mm/1/2"
Upp till 3 mm/10 Ga )
|— 32mm/1-1/4’
—18 mmtill
314"
| ——— 37mm/1-716" —— |

Basmaterialets tjocklek

<25 mm/<12 Ga [ <3 mm/<10 Ga

Lufttryck 23 bar till 330 p.s.i
Kontaktspets
och 00000 00000
Position for justeringsratt (&)
(Fig-17) P ) -
Anvand ej mittposition Anvand ej Den djupaste positionen

TILLAMPNINGAR

Stift

Tunt stal till stal

% Tunt stal
Upp till 1 mm/18 Ga
Stal
Upp till 3 mm/10 Ga

Sexkantiga st EIXXXXXXXXD

[P
Mzzt mm 15/16"

Platta stift

Basmaterialets tjocklek

<2,5 mm/<12 Ga [ <3 mm/<10 Ga

« Brickan forblir under stiftets huvud
+ Materialet &r inte buckligt

Lufttryck 23 bar till 330 p.s.i
Sift mod “fg 10000 N&r 1011]
sexkantigt [ ‘ A
Kontaktspets huvud
och Kcmaktsgets 141,23 L Sténgtill den djupaste Kontaktspets 238 Sténg till den
Position for (Orange) positionen grundaste positionen
justeringsratt
(Fig17) (00000)
Platta stift
Kontaktspets 14 L, 23 L Den djupaste [Kontaktspets 23 S Mittposition
(Orange) positionen (Rod)

« Brickan lossnar eller ar kraftigt skadad
« Materialet &r mycket buckligt

TILLAMPNINGAR

Stift

stal

Tunt stal och mellanmaterial till

Tunt st;
Mellan- _ )
mZt:r?al /| Upp till 1 mm/18 Gal | Sexkantiga stift E mm
Upp il N\ - 40mm/1-9/16" P
15 mm/5/8" stal )
Upp till 3 mm/10 Ga| | Stift med AR
platt huvud

34 mm, 40 mm

& 1516 1-9/16" P>

Basmaterialets tjocklek

<2,5mm/<12 Ga [ <3 mm/<10 Ga

Lufttryck 23 bar till 330 p.s.i
Stift med 00000 00000
sexkantigt [
Kontaktspets huvud
och Kontaktspets 14 L, Stang till den djupaste Kontaklspets 23S Sténg till den grundaste
. " 23 L (Orange) positionen (Rod! positionen
Position for
justeringsratt
(Fig.17) (00000 (00000)
Platta stift
Kontaktspets 14 L, Den djupaste Kontaktspets 23 S Mittposition
23 L (Orange) positionen (Rod)
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HN40SP1 (CE)

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

Vi intygar harmed att produkten som beskrivs i denna bruksanvisning uppfyller de vasentliga hélso- och
sékerhetskraven i nedanstéende EG-direktiv.

Direktiv : Maskindirektivet 2006/42/EG

Tillverkare : MAX CO., LTD.
1848, Kawai, Tamamura-machi, Sawa-gun, Gunma, 370-1117 JAPAN

Denna produkt har utvarderats for Gverensstammelse med ovanstaende direktiv med hjélp av foljande
standarder.

Maskindirektivet :ENISO 12100 : 2010
EN ISO11148-13

Titel : Environment and Quality Assurance Dept. General Manager, MAX CO.,LTD.
Adress : 1848, Kawai, Tamamura-machi, Sawa-gun, Gunma, 370-1117 JAPAN

Auktoriserad sammanstallare
: MAX.EUROPE BV/President in the community Antennestraat 45, 1322 AH,
Almere, The Netherlands

NEHE 121127



+ Vid forbattringar kan innehallet i den har bruksanvisningen komma att &ndras utan féregadende med-
delande.

MAX

MAX CO.LTD.

MAX EUROPE BM MAX USA CORP.

Antennestraat 45, 205 Express Street

1322 AH, Almere, The Netherlands Plainview, NY 11803, U.S.A.
Phone: +31-36-546-9669 TEL: 1-800-223-4293

FAX: +31-36-536-3985 FAX: (516)741-3272

www.max-europe.com (EUROPE Site)
www.maxusacorp.com (USA Site)

260312-00/04




