ICC _
| HBS EVO & o Ce
AC233 | AC257 BIT INCLUDED SOFTWARE ETA-11/0030

SKRUV MED FORSANKT HUVUD

BELAGGNING C4 EVO —V—
Flerskiktsbelaggning pa 20 pm med ytbehandling baserat pa epoxyharts \ !
och aluminiumflingor. Ingen rost efter ett test pa 1440 timmars expo-
nering i saltdimma i enlighet med ISO 9227. Kan anvandas utomhus i
kategori 3 och i atmosfarisk korrosionsklass C4.

AGGRESSIVA TRAARTER

Idealisk for applikationer med arter som innehaller tannin eller har be-
handlats med impregneringsmedel eller andra kemiska processer.

STRUKTURELLA APPLIKATIONER

Godkand for strukturella applikationer som belastas i en vilken som helst
riktning jamfért med fibern (a = 0° - 90°). Asymmetrisk ganga “paraply-
formad” for en hogre genomtrangningsformaga i traet.

OVERLAGSET MOTSTAND
Utmarkt motstand mot brott och flythallfasthet (f,, = 1000 N/mm?2) hos
stalet. Mycket hogt vridmotstand fy,,, fér en mer saker atdragning.

EGENSKAPER
FOKUS korrosionsklass C4
HUVUD férsankt med rillor pa underhuvud
DIAMETER fran 4,5 till 8,0 mm
LANGD fran 45 till 320 mm

MATERIAL

Kolstal med belaggning pa 20 um med hog
rostbestandighet.

TILLAMPNINGSOMRADEN

e trabaserade paneler

e sagat virke och limtra

o KL-tra, LVL

e tra med hog densitet

» aggressiva traarter (som innehaller tannin)
e tra som har behandlats kemiskt
Kategorier 1, 2 och 3.

N
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KATEGORI 3

Certifierad for anvandning utomhus i kategori
3 och i atmosfarisk korrosionsklass C4. ldea-
lisk for fastsattning av monterade paneler och
fackverksbalkar (Rafter, Truss).

HARDWOOD FRAME

Testade, certifierade och beraknade varden
aven for tra med hog densitet. Idealisk for fast-
sattning av aggressiva traarter som innehaller
tannin.
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AN

Fastsattning av stédbalk vid en ramstruktur.

Fastsattning av ett )
staket utomhus.

I GEOMETRI OCH MEKANISKA EGENSKAPER

Nominell diameter
Huvuddiameter

Karnans diameter

Stamdiameter

Huvudets tjocklek

Det férborrade halets diameter(®)
Tillatet flytmoment

Karakteristisk parameter
for utdragshallfasthet@

Associerad densitet

Karakteristisk genomdragshallfast-
het for huvudet(@

Associerad densitet

Karakteristiskt dragmotstand

fax,k
Pa
fhead k

Pa

ftehs,k

o b
L

[mm] 4,5 5
[mm] 9,00 10,00
[mm] 2,80 3,40
[mm] 3,15 3,65
[mm] 2,80 3,10
[mm] 2,5 3,0
[Nm] 4,1 54
[N/mm?2] 11,7 11,7
[kg/m3] 350 350
IN/mm?2] 10,5 10,5
[kg/m3] 350 350
[kN] 6,4 7.9

ATTTTERN NS0 Ta, Jo,

12,00
3,95
4,30
4,50

430
9,5

11,7
350
10,5

350
11,3

14,50
5,40
5,80
4,50
5,0
20,1

350
10,5

350
20,1

(1) Férborrat hal som ar giltigt for barrtra (softwood).
(@) Giltig for barrtra (softwood) - maximal densitet 440 kg/m3.
For tillampningar med olika material (t.ex. LVL) eller med hég densitet, se ETA-11/0030.

rothoblaas
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KODER OCH MATT

d; KOD L b A st. d; KOD L b A st.
[mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
HBSEVO4545 45 30 15 400 HBSEVO8100 100 52 48 100
4,5 HBSEVO4550 50 30 20 200 HBSEVO8120 120 60 60 100
TX25 HBSEVO4560 60 35 25 200 HBSEVO8140 140 60 80 100
HBSEVO4570 (ED 70 40 30 200 HBSEVO8160 160 80 80 100
HBSEVO550 NEW JEEECT 24 26 200 HBSEVO8180 180 80 100 100
HBSEVO560 NEW [N 30 30 200 g  HBSEVO8200 200 80 120 100
5  HBSEVO570 NEW IR0 35 35 100 TX40 HBSEVO8220 220 80 140 100
TX25 HBSEVOS580 80 40 40 100 HBSEVO8240 240 80 160 100
HBSEVO590 90 45 45 100 HBSEVO8260 (@M 260 80 180 100
HBSEVO5100 100 50 50 100 HBSEVO8280 280 80 200 100
HBSEVO660 NEW ) 30 30 100 HBsEvos300 (@M 300 100 200 100
HBSEVO670 NEW JRVA0) 40 30 100 HBSEVO8320 320 100 220 100
HBSEVO680 80 40 40 100
HBSEVO6100 100 50 50 100
szso HBSEVO6120 120 60 60 100
HBSEVO6140 140 75 65 100
HBSEVO6160 160 75 85 100
HBSEVO6180 180 75 105 100
HBSEVO6200 200 75 125 100

FALSAD BRICKA HUS EVO

dpgsevo  KOD D, D, h st.
o] Ll Ll il 02| O YANANIL
6 HUSEVO6 7.5 20 45 100 -
HBSEVO
8 HUSEVOS8 8,5 25 55 50
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I MINIMIAVSTAND FOR SKARBELASTADE SKRUVAR

Vinkel mellan kraft och fibrer a = 0° Vinkel mellan kraft och fibrer a = 90°
INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL INFORDA SKRUVAR MED FORBORRAT HAL
dy [mm] 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8
a [mm] 5-d 23 5-d 25 30 40 4.d 18 4.d 20 24 32
a [mm] 3.d 14 3.d 15 18 24 4.d 18 4.d 20 24 32
azt [mm] 12.d 54 12.d 60 72 96 7-d 32 7-d 35 42 56
azc [mm] 7-d 32 7-d 35 42 56 7-d 32 7-d 35 42 56
gt (mm] 3-d 14 3-d 15 18 24 5-d 23 7-d 35 42 56
4.c (mm] 3-d 14 3-d 15 18 24 3.d 14 3.d 15 18 24
INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL INFORDA SKRUVAR UTAN FORBORRAT HAL
d, [mm] 4,5 5 6 8 4,5 5 6 8
a [mm] 10-d 45 12.d 60 72 96 5-d 23 5-d 25 30 40
az [mm] 5-d 23 5-d 25 30 40 5-d 23 5-d 25 30 40
azt [mm] 15.d 68 15.d 75 90 120 10-d 45 10-d 50 60 80
azc [mm] 10-d 45 10-d 50 60 80 10-d 45 10-d 50 60 80
at [mml | 5.d 23 5.d 25 30 40 7-d 32 10d 50 60 80
A4,.c [mm] 5-d 23 5-d 25 30 40 5-d 23 5-d 25 30 40
d = nominell skruvdiameter
belastad ande obelastad ande belastad kant obelastad kant
-90°<a<90° 90° < a<270° 0°<a<180° 180° < a < 360°

0BS:

e Minimiavstanden uppfyller kraven i standarden EN 1995:2014 i enlighet med » Vid férband av typen stal-tra kan minimiavstanden (ay, ap) multipliceras en-
ETA-11/0030 med beaktande av tréelementens volymmassa pa py < 420 kg/m3. ligt koefficienten 0,7.

« Vid forband med element av douglasgran ska minimiavstanden som ar pa- » Vid férband av panel-tra kan minimiavstanden (aq, ap) multipliceras enligt
rallella med fibrerna multipliceras enligt koefficienten 1,5. koefficienten 0,85.
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I STATISKA VARDEN KARAKTERISTISKA VARDEN

EN1885:2014

SKJUVNING DRAGNING
. P . stal-trd tunn stal-tra tjock . . huvudgenom- ht.fvud.genom-
geometri tra-tra panel-tra(t) platta®@ platta®® géngutdragning4) tringning®) tringning med
bricka(®)
w e e e — . —— Te— T%;?T NS
A <~ _ =
1 : . . : . . :
— — =
b 2 — — 2 2 2 2 2
d, L b A Ry k Rv,k Ry k Rv,k Rax Rhead,k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
45 30 15 1,02 1,08 1,49 1,92 1,83 0,98 -
4 50 30 2 114 LE 108 ”EE 1,49 ”E £ 12 1,83 0,98 :
60 35 25 1,27 w108 LN 157 B 200 2,13 0,98 -
70 40 30 1,28 1,08 1,64 2,07 2,44 0,98 -
50 34 16 1,21 1,22 1,81 2,32 2,30 1,21 -
60 30 30 1,54 g 1,22 é 174 £ 225 2,03 1,21 -
, 70 35035 1,54 w122 o 182 Z 233 2,37 121 -
80 40 40 1,54 o122 ”Lu 1,91 L 242 271 1,21 -
90 45 45 1,54 u:{ 1,22 ; 2,00 ; 2,51 3,05 1,21 -
100 50 50 1,54 1,22 7 2,08 7 2,59 3,38 1,21 =
60 30 30 1,94 1,67 2,35 3,07 2,44 1,75 4,86
70 40 30 2,02 1,67 2,55 3,28 3,25 1,75 4,86
80 40 40 2,18 £ 1,67 = 2,55 £ 3,28 3,25 1,75 4,86
100 50 50 2,18 o% 1,67 g 2,76 g 3,48 4,06 1,75 4,86
6 120 60 60 2,18 T 1,67 T 2,96 u”) 3,68 4,87 1,75 4,86
140 75 65 2,18 % 1,67 ‘%J 3,26 % 3,99 6,09 1,75 4,86
160 75 85 218 Y 167 | & 326 & 399 6.09 175 4,86
180 75 105 2,18 1,67 3,26 3,99 6,09 1,75 4,86
200 75 125 2,18 1,67 3,26 3,99 6,09 1,75 4,86
0BS: HUVUDPRINCIPER:
(1) De tillatna skarmotstanden berdknas med tanke pa en OSB3- eller « De karakteristiska vardena overensstammer med standarden EN 1995:2014
OSB4-panel som uppfyller kraven i EN 300 eller en panel med flis som upp- i enlighet med ETA-11/0030.

fyller kraven i EN 312 enligt ockleken Spa. « Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt féljande:

() De tillatna skarmotstanden beréknas med tanke pa en tunn platta som mo- R .k
dell (SPLATE < 0.5 d]_). R k‘

(3) De tillatna skarmotstanden beraknas med tanke pa en tjock platta som mo- d- yM
dell (Spy aTg > dp)-

(4) Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har beriknats med be-
aktande av en 90° vinkel mellan trafibrerna och fastelementet och for ett
effektivt forankringsdjup lika med b. ¢ Vad galler vardena fér mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas

() skruvhuvudets axiala genomtrangningsmotstand, med eller utan bricka, till ETA-11/0030.
har beraknats pa basis av elementet i tra. ¢ | berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med

_ 3

Vid férband pa stal mot tra verkar stalets dragmotstand ofta hindrande i forhal- Pk = 420 kg/m?.

lande till huvudets avskiljning eller genomtrangning. « Vardena har berdknats med tanke pa den gangade delen som ar helt inférd
i traelementet.

mod

Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

« Dimensionering och kontroll av elementen i trd, panelerna och av stalplat-
torna ska goras for sig.

¢ Detillatna skarmotstanden bedéms for skruvar som infasts utan férborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hoégre.

« For andra berakningskonfigurationer kan programvaran MyProject hamtas
(www.rothoblaas.com).
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I STATISKA VARDEN KARAKTERISTISKA VARDEN

EN1885:2014

SKJUVNING DRAGNING
. P . stal-trd tunn stal-tra tjock . . huvudgenom- ht.fvud.genom-
geometri tra-tra panel-tra(t) platta®@ platta®® géngutdragning4) tringning®) tral:)g:?cllr(lg(sr;'ned
= “ e l— it —— Te— T%;?T NS
A B
1 — | . . : . . :
— S— 2
b 3 = = i - : i
d, L b A Ry k Rv,k Ry k Rv,k Rax.k Rhead,k Rhead,k
[mm]  [mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
100 52 48 3,44 2,64 4,21 5,37 5,63 2,55 7,59
120 60 60 3,44 2,64 4,43 5,59 6,50 2,55 7,59
140 60 80 3,44 2,64 4,43 5,59 6,50 2,55 7,59
160 80 80 3,44 2,64 4,97 6,13 8,66 2,55 7,59
180 80 100 3,44 g 2,64 g 4,97 E 6,13 8,66 2,55 7,59
200 80 120 3,44 N 2,64 Sr 4,97 g 6,13 8,66 2,55 7,59
8 220 80 140 3,44 ”z 2,64 ”..J_J 4,97 I:H_J 6,13 8,66 2,55 7,59
240 80 160 3,44 u:{ 2,64 ; 4,97 ; 6,13 8,66 2,55 7,59
260 80 180 3,44 2,64 7 4,97 7 6,13 8,66 2,55 7,59
280 80 200 3,44 2,64 4,97 6,13 8,66 2,55 7,59
300 100 200 3,44 2,64 5,51 6,67 10,83 2,55 7,59
320 100 220 3,44 2,64 5,51 6,67 10,83 2,55 7,59
OBS: HUVUDPRINCIPER:
(1) De tillatna skarmotstanden berdknas med tanke pa en OSB3- eller « De karakteristiska vardena overensstammer med standarden EN 1995:2014
OSB4-panel som uppfyller kraven i EN 300 eller en panel med flis som upp- i enlighet med ETA-11/0030.

fyller kraven i EN 312 enligt ockleken Spa. « Dimensioneringsvardena erhalls fran de karakteristiska vardena enligt féljande:

() De tillatna skarmotstanden beréknas med tanke pa en tunn platta som mo- R .k
dell (SpaTE < 0.5 dy). R K

(3) De tillatna skarmotstanden beraknas med tanke pa en tjock platta som mo- d- Yum
dell (Spy aTE > d1).

(4) Det axiella motstandet vid utdragning av gangan har beriknats med be-
aktande av en 90° vinkel mellan trafibrerna och fastelementet och for ett
effektivt férankringsdjup lika med b. ¢ Vad galler vardena fér mekaniskt motstand och skruvarnas form hanvisas

(5) Skruvhuvudets axiala genomtrangningsmotstand, med eller utan bricka, il =i 000
har beraknats pa basis av elementet i tra. ¢ | berakningsfasen beaktas en volymmassa for traelementen lika med

o . . . . : . Py = 420 kg/m3.
Vid férband pa stal mot tra verkar stalets dragmotstand ofta hindrande i forhal-
lande till huvudets avskiljning eller genomtrangning. e Vardena har beraknats med tanke pa den gangade delen som ar helt inférd
i traelementet.

mod

Partialkoefficienterna yp och ko4 ska antas i enlighet med gallande be-
stammelser och anvands vid berakningen.

« Dimensionering och kontroll av elementen i tra, panelerna och av stalplat-
torna ska goras for sig.

¢ Detillatna skarmotstanden beddms for skruvar som infasts utan férborrade
hal. Om skruvarna har infastst med férborrade hal kan motstandsvardena
bli hogre.

« For andra berakningskonfigurationer kan programvaran MyProject hamtas
(www.rothoblaas.com).
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